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Anecto – Wer wir sind

Unternehmensgründung: 1994 

CEO: Donal Devery
Business Development Director: Brian Mulholland

Hauptaktivitäten:

Reparaturdienstleistungen für Leistungselektronik
Diagnostik und Zuverlässigkeitsprüfungen

Mitarbeiter in Irland: 35

Eröffnung einer Niederlassung in Spanien 2016
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Ausfallraten von Anlagenkomponenten
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Unsere Dienstleistungen im Bereich Windenergie

▪ Reparatur von Leistungselektronikteilen 

▪ Diagnostikunterstützung für Ihren Außendienst

▪ Umrichter- und Wechselrichterschulungen

▪ Anlagenintegrität – Leistungs- u. 

Zuverlässigkeitsprüfungen

▪ Ersatzteil- und Obsolezenzmanagement

▪ Fernüberwachung – Predictive-Maintenance-

Lösungen
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Leistungsumwandlung und -steuerung

Umrichter / Wechselrichter 

▪ Woodward SEG ( CW 1500, 1670, 2000 )

▪ Converteam ( MD 2000, MVD 3000 )

▪ GE

▪ ABB – ACS800

▪ Ingeteam, KACO 

Pitch-Antriebssysteme

▪ Moog / Lust DriveStar

▪ Lenord & Bauer Position Control

▪ SSB Pitch Thyristor

IDS Power Stack



6

Unterstützung Ihres Außendienstes - Diagnostikgeräte 

Umrichter-Steuergerät-Prüfsystem Fernsteuerung & Inbetriebnahme
- Woodward
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Unterstützung Ihres Außendienstes –
Umrichterschulungen

Anecto Umrichterschulungen

▪ Pitch- und Umrichterschulungen
▪ Theorie und Praxis
▪ Entstörung und Diagnostik
▪ Fernüberwachung
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Optimierung 
der Anlagen-
leistung und 

Rendite

Umrichterdaten
& Diagnostik

Elektro-
magnetische 

Verträglichkeit

Umwelt-
Monitoring

Fehleranalyse & 
Funktionsprüfung

Fallbeispiel – Verbesserung der Zuverlässigkeit von 
älteren Anlagen

▪ fehlende Diagnostikinstrumente und 
mangelhafte Schulungsmaßnahmen

▪ unnötiger Austausch von fehlerfreien 
Umrichterkomponenten

▪ zu hohe Materialkosten 
▪ Vibrations- & Feuchtigkeitsprobleme haben 

Leistung beeinträchtigt
▪ elektrische Störungen

Unsere Analyse hat folgende Probleme identifiziert:
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▪ Das System wurde zur Überprüfung von 
Komponenten in und außerhalb von Turbinen 
entwickelt

▪ Fehler können direkt an der Quelle 
identifiziert werden

▪ Reparaturkosten konnten um 50% gesenkt 
werden

▪ erhöhte Anlagenverfügbarkeit

Fallbeispiel – Hilfsmittel – Diagnostikunterstützung

Diagnostiktestsystem
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Fallbeispiel – Lösungen – Umweltmonitoring

Elektronikteile ohne Schutz gegen Feuchtigkeit 
vorhanden - Schutzlacke für elektronische 

Baugruppen wurden aufgetragen  

schlechte Kabelverteilung und ungesicherte 
elektrische Verbindungen anfällig für Vibrationen
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Leitungsgeführte Störungen @ 60mA 
bei 6kHz

▪ Eingänge zu Control Panels und DC-
Netzteilen mit sehr hohem 
Stromverbrauch

▪ Gestrahlte und leitungsgeführte 
Emissionen stellen eine hohe Bedrohung 
für die Funktionalität und den 
Lebenszyklus von Schaltschränken dar

▪ Sammelschienen (Busbars) und 
Filtereinrichtungen wurden abgeschirmt

Current Probe on Signal Cable

Fallbeispiel – Lösungen - Elektromagnetische 
Verträglichkeit
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Fallbeispiel – Lösungen – Reparatur oder Austausch 

▪ Test- und Diagnostiksystem entwickelt 
▪ Eliminierung der ‘kein Fehler 

gefunden’ Meldung führt zu 
Kostenersparnissen

▪ Reparieren vs Ersetzen führt zu ca. 
50% Einsparungen
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Fallbeispiel – Der Kunde und das Ergebnis

▪ 64 MW Windpark in Spanien

▪ Inbetriebnahme 2002

▪ Materialkostenersparnisse von 175.000 € 
in Jahr 1

▪ Instandhaltungskosten wurden um 60% in 
Jahr 1 reduziert

▪ Gesamtersparnisse von ca. 450.000 € in 
Jahr 1
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Überwindung von End-of-Life Problemen

Neues Treiberdesign – End-of-Life Management

1700V 450A

▪ erhöhte Zuverlässigkeit bei älteren 
Technologien/Komponenten

▪ funktional gleichwertig - reduzierte 
Kosten, höhere Qualität

▪ digitale Isolatoren vs Optokoppler

▪ keramische vs Tantalkondensatoren

▪ Transformator mit erhöhten Wärme-
und Materialeigenschaften
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Anecto – Die Zukunft

Die nächsten Folien 
befassen sich mit 
vorausschauender vs
reaktiver Wartung!
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Normal - Auslösebedingung bei einem 

Fehlerereignis = Diagnose und Wartung.

Weitere Daten sind verfügbar (Kundenvereinbarung) 

und können entsprechend konfiguriert werden.

Mehrere gesammelte Ereignislisten und 
Schlüsselparameter können mit 
zusätzlichen Überwachungsdaten verglichen 
werden = Möglichkeiten der vorbeugenden 
Instandhaltung

Umrichterdaten und -diagnostik
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▪ Dynamic Losses Characterisation

▪ OFF1 and ON2

▪ Temperature of DIE

▪ Lifecycle Analysis

▪ Design Specs – e.g. Cooling System

Health Check & Lifecycle Analysis
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▪ AUS-Verluste 20% erhöht
▪ Temperaturschwankungen nehmen 

während der Lebensdauer zu
▪ Reduzierte Lebensdauer

▪ AUS-Verluste in IGBT2 wesentlich geringer
▪ IGBT2 arbeitet mit niedrigeren 

Temperaturen
▪ IGBT2 ist zuverlässiger

Funktionsprüfungen und Lebenszyklusanalysen
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Kontaktdaten

▪ Brian Mulholland, Business Director – Power Electronics

+353 42 937 4771 (Office), +353 87 959 2481 (Mobile)

bmulholland@anecto.com

▪ Andreas von Schoenberg, Consultant Germany

+49 30 5173 2667 (Office), +49 157 5824 0231 (Mobile)

consult@vonschoenberg.info


