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Ruckbau von Offshore-Griitndungsstrukturen
mittels Wasserstrahlschneidtechnik
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Die Firmengruppe

AOUATEC AQUATEC

™ HOCH- & NIEDERDRUCKTECHNIK ™ ENERGY
Oberflachentechnik - Reinigung & Sanierung Service und Technik fir Industrie,
Wasserstrahlschneiden Energie und Umwelt

Wir arbeiten mit Hochdruck an der Losung Ihrer Probleme.

AQUATEC

My ON- & OFFSHORE SERVICE

Oberflachentechnik - Sonderlésungen
Wasserstrahlschneiden



Oberflachenbearbeitung

ReinigungEntschichtungind Betonsanierung




Wasserstrahlschneiden

Trennen aller Materialien durch Kaltschneideprozess




Sonderlosungen

Interne Projektierung von Sonderkonstruktionen




Die Suspensionsschneidtechnik

WAS-Verfahren

: = HD-
. Egp ! T-Stiick Misch-Stilck Pumpe
Wasser
Abrasiv-Vorratsbe-
e
(Luft & Abrasiv)
Abrasiv-Dosiereinrichtung
Abrasivmittel-

zumischeinheit

i mil;‘Susgemion

{Wasser & Abrasiv]

a Mischkopf
* & Fokussierrohr
Wasserdise l_—
t i |

2-Phasen-System aus Wasser 97,5%

3-Phasen-System aus Luft 95%, Wasser 4%
und Abrasiv 2,5% (Volumenprozent)

und Abrasiv 1% (Volumenprozent)



Griindungsstrukturen der Firma BARD
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Offshore Windpark — Behebung eines Errichtungsfehlers

Schnittprozess Suspensionsverfahren




Offshore Windpark — Behebung eines Errichtungsfehlers

Manipulatoraufbau mit flexiblen Schienen

Engineering GmbH

© BARD



Offshore Windpark — Behebung eines Errichtungsfehlers

Manipulatoraufbau mit flexiblen Schienen

Engineering GmbH

© BARD



Offshore Windpark — Behebung eines Errichtungsfehlers

Winkelverstellung und Parameter Suspensionsschneidverfahren

Druck: 2.500 bar

Volumenstrom: 30 |/ min.
Sandkonzentration: 10 % (3 kg/min.)

DUsendurchmesser: 1,00 mm

Schnittgeschwindigkeit: ca. 15 mm/min.




Offshore Windpark — Behebung eines Errichtungsfehlers

Verwendetes Equipment — Decklayout JB115
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Riickbau Messmast SKY 2000

in Kooperation mit Baltic Taucher Rostock
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3ALTIC Taucherei- u. Bergungsbetrieb Rostock GmbH




Riickbau Messmast SKY 2000

Technische Details

B Gesamtlange: 55 m
Schnittlinie UW: ca. 23 m |4L0

(2m unter Seegrund) N
Lange nach Schnitt: 29 m
Gewicht: ca. 38 t

Materialstarke: 30 mm

Montage: Ausrichtung und
Installation durch Taucharbeiten
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Riickbau Messmast SKY 2000

Erfolgreicher Schnitt in der Versuchsphase




Riickbau Messmast SKY 2000

Erfolgreicher Abschluss der Arbeiten

Durchmesser: 3.000 mm

Druck: max. 2500 bar

Volumenstrom: 30 |/ min
Sandkonzentration: ca. 10% (3 kg/min.)
Dusendurchmesser: 1,00 mm
Schnittgeschwindigkeit: ca. 65 mm/Minute
Schnittzeit: 145 Minuten

ohne Flllprozesse und Ristzeiten







