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Ihr Referent:
Dipl.-Ing. Ralf Gehrz
Fachvertrieb TUV Thiringen e.V., Industrie Service

* 44 Jahre Berufserfahrung als Revisor, Amtlich anerkannter Sachverstandiger, Prufer
im Bereich der Dampf- und Drucktechnik
«  TOV Rheinland Industrie Service GmbH bis 2016

' Spezialisierungen:

«  Exkulpation von Fihrungsebenen im Management der BetrSichV

*  Coaching technischer Fuhrungskrafte zur Entlastung des Vorwurfes im Bereich
Organisations- und Anweisungsverschulden

*  Personal- Kosten- und Rechtsentlastungen bei der Anwendung der BetrSichV

«  Optimierung von Anlagenbestanden zur Reduzierung von Pruffristen, Stillstdnden
und Fremdfirmeneinsatzen

« Realisierung von Ersatzprtfungen im Bereich Hydrospeicher, Stickstoffflaschen,
Kolbenspeichern ohne Anderung von Betriebsparametern (im eingebauten, unter
Druck stehenden Prifobjekten)

www.tuev-thueringen.de TUV®
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ID-E

schnellste, extern validierte alternative

Hochtechnologie bei wiederkehrenden
Prifungen

nahtloser Druckgerate

www.tuev-thueringen.de
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Der TUV Thuringen ist ein international tatiges Dienstleistungsunternehmen mit Stammsitz in
Erfurt.

In den letzten Jahrzehnten hat sich das Unternehmen zu einem kunden- und serviceorientierten
Dienstleister mit Standorten und Vertretungen in zahlreichen Landern entwickelt.

Im Mittelpunkt des Angebotsportfolios steht der Schutz von Menschen, Umwelt und Sachwerten
VOor den Gefahren, d|e von TeChr“k ausgehen konnen Quelle: https://tuev-thueringen.de/unternehmen/ueber-uns/

Jede Art der Vervielfaltigung / Veroffentlichung, auch auszugsweise nur mit Genehmigung des TUV Thiiringen e.V. gestattet TUV Thuringen eV
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steht fur:

|nte||igent Diagnostic EmAT

EMAT = Electro Magnetic Acoustic Transducer

Ultraschallpriftechnik (UT) bei der der Schall in dem untersuchten Bauteil und

ID-E
. TOVE
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Jede Art der Vervielfaltigung / Veroffentlichung, auch auszugsweise nur mit Genehmigung des TUV Thiiringen e.V. gestattet TUV Thuringen AVA

nicht im Schallkopf erzeugt wird




ID-E: Ultraschallpriftechnik mit EMAT

2 technische Neuheiten ID-E

ID-E vereint zwei technische Neuheiten flr den Anwendungsbereich by 'W@

wiederkehrender Priifungen nach § 16 BetrSichV: THURINGEN

1. die Anwendung der EMAT Technologie und

2. die Anwendung von gefuihrten Wellen

Piezo EMAT

eeccssceee - Y

A

Jede Art der Vervielfaltigung / Veroffentlichung, auch auszugsweise nur mit Genehmigung des TUV Thiiringen e.V. gestattet TUV Thuringen eV



ID-E: Ultraschallprifung mit EMAT

gefuhrte Wellen (,Lambwellen®) W.V%

THURINGEN

& Volumenprifung

& FUhrung der Welle durch Praflingsform EMAT + gefu h rte We| |e

& Keine Abschattung + Reichweite = Durchsatz
.Messkopf

Synch ron

Piezo-UT

Messkopf

Asynchron

m\mllln..

Totbereiche

Jede Art der Vervielfaltigung / Veroffentlichung, auch auszugsweise nur mit Genehmigung des TUV Thiiringen e.V. gestattet TUV Thuringen AVA



Ubersicht Priifaufwand vor Ort

ID-E mini TV

THURINGEN
ID-E mini
nur

3 Geratekomponenten
vor Ort erforderlich

Foto: TUV Thiringen e.V.

Jede Art der Vervielfaltigung / Veroffentlichung, auch auszugsweise nur mit Genehmigung des TUV Thiiringen e.V. gestattet TUV Thuringen eV



ID-E: Ultraschallprifung mit EMAT

Anwendung: Rissprufung W.V%

THURINGEN

& Prifung nahtloser Druckgerate (z.B. Hydraulikblasenspeicher)
& Auffinden von axialen Ermidungsrissen
& Ringformige Prufflache => hohe Reichweite und Erreichbarkeit

& Schnelles Screening-Verfahren

Jede Art der Vervielfaltigung / Veroffentlichung, auch auszugsweise nur mit Genehmigung des TUV Thiiringen e.V. gestattet TUV Thuringen eV.



Anwendung BetrSichV 2015

BetrSichV, Anhang 2, Abschnitt 4 Druckanlagen 'W@

Pkt. 5: wiederkehrende Prtfungen von Anlagen und Anlagenteilen z
THURINGEN

Arbeitgeber / Betreiber missen zur Anwendung von
Alternativprifverfahren folgendes vorhalten

1. PrUfkonzept erstellen (UnterstUtzung durch eine ZUS ist maglich)
2. Prufkonzept durch ZUS bestatigen lassen

zusatzlich ist vom Dienstleistungserbringer einzufordern:

Quelle: TRBS 1201, Punkt 4.4

o|0
o|®
o[®

- Der Arbeitgeber kann davon ausgehen, dass das
Prafverfahren mindestens gleichwertig ist, wenn
es nach den ublichen Verfahren und Ablaufen von
einer fachlich anerkannten, unabhangigen und
unparteilichen Institution, Einrichtung oder
Organisation validiert wurde

( eXte rn e Val I d I e rU n g) Quelle: Deutsche Windtechnik Service GmbH & Co. KG

Jede Art der Vervielfaltigung / Veroffentlichung, auch auszugsweise nur mit Genehmigung des TUV Thiiringen e.V. gestattet TUV Tha ringen eV



Gegenuberstellung, .o o W.V@
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Traditionelle EMAT Technologie (ID-E)
wiederkehrende ZUS Prufungen

auf externer Priifstanden Bundesweit, ausschliel3lich erbracht

durch TUV Thiringen Industrieservice

: QEIsabgaeunZte”'!séir;?cﬁvev:-ndglir;ﬂfig?;gerIICh ﬂ'vil e keln An|agen8t|”5tand (ArbeitsschutzmalRnahmen ausgenommen)
«  Verbringung der Speicher auf Priifstande G}‘ * Oberflachen der Prifobjekte missen

« 1. ZUS Termin auf Prifstand, innere und Festig o nicht vorbereitet werden

« Rucktransport der Speicher zum Betreiber : : :

- Einbau der Speicher in die Anlagen « keine Kopplungsmittel erforderlich

* Ingangsetzen der Anlagen ° Zugang Zum PrUfobjekt Muss nicht

» Prifung der Speicher nach Montage durch eine zur Prifung
befahigten Person organisieren / beauftragen,(§ 14 BetrSichV)

« 2. ZUS Termin durch Prufer beim Betreiber zur Fortsetzung
der inneren ZUS Prifung (Prufung der Funktion der
Ausrustungsteile wie Manometer, Sicherheitsventile.....)

umfanglich sein

* ca. 25 Minuten je Prufobjekt
« mehrere Tage

- max. ca. 4 Flaschen je Werktag  bis 15 Flaschen je Werktag

Prifung auRerhalb der Anlagen Prifung im eingebautem Zustand

Jede Art der Vervielfaltigung / Veroffentlichung, auch auszugsweise nur mit Genehmigung des TUV Thiiringen e.V. gestattet TUV Thuringen e.V.



Kundennutzen der Hochtechnologie ID-E W.V@
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keine Transporte von Anlagenteilen zu

keine Montagearbeitenam |
' externen Prufstanden

Druckgerat

~ kein Ausbau oder Schadigung der
Blase

 kein Transportvon Druckgeraten
' zum externen Prufstand und zurtick

kein negativer CO 2 ,,FuBabdruck” bei

. keine Veranderungvon |
Prufvor-und Nachbereitungen

Betriebsparametern

keine Oberflachenvorbereitungen

' an den Druckgeraten
(keine Lackentfernungen , keine Kopplungsmittel)

keine Betriebsunterbrechungen

' (Arbeitsschutzbestimmungen ausgenommen)

keine Einschrankungen andie

keine zusatzlichen Prifmedien |
j Oherﬂﬁ‘:hentempemtumn his looﬂc Quelle: Deutsche Windtechnik Service GmbH & Co. KG

| [wie z.B. bei der Schallimmissionspriifung -SEP)

Jede Art der Vervielfaltigung / Veroffentlichung, auch auszugsweise nur mit Genehmigung des TUV Thiiringen e.V. gestattet TUV Thuringen eV



Weitergehende Informationen zur Anwendung Hochtechnologie 'W@
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Druckbehilterpriifungen im laufenden Betrieb

Jede Art der Vervielfaltigung / Veréffentlichung, auch auszugsweise nur mit Genehmigung des TUV Thiringen e.V. gestattet TUV Thuringen AVA



- Einsatzbereich im Uberblick

Anwe n d U n gS be re I Che y Spezifizierungen auf Anfrage maglich l W@

THURINGEN

Mit ID-E kdnnen alle gangigen Formate von Druckgeraten ohne Schweil3nahte gepruft werden:

Maximale Wanddicke * 3 mm bis =12 mm
Minimales Volumen * ab 6 |
Minimaler Durchmesser ab 100 mm
Maximaler Messbereich ca. 500 mm
Totraum neben Sensor ca. 50 mm
Maximale Oberflachentemperatur * 100° C

einfache, kontinuierliche Geometrien,

G AL S TS i z.B. Platten, Zylinder, Rohre (rund oder quadratisch)

alle elektrisch leitenden Werkstoffe, z.B. Stahl, Aluminium,

e e eErEE Kupfer, Messing, Nickel, Kobalt und Uran

allen rechtskonform auf dem Deutschen
Markt bereitgestellten Druckgeraten

Zulassig fur Druckgerate nach

Ersatzprifverfahren, Grundlage BetrSichV BetrSichV, Anhang 2, Abschnitt 4, Pkt. 5.7

Jede Art der Vervielfaltigung / Veroffentlichung, auch auszugsweise nur mit Genehmigung des TUV Thiiringen e.V. gestattet TUV Thuringen eV



Ausblick auf 2026 ToVe)

THURINGEN

« die ZUS: TUV Rheinland Industrie Service GmbH, hat die interne Qualifizierung zur Anwendung der
Hochtechnologie ID-E im eigenem Hause erfolgreich abgeschlossen

«  Kunden der TUV Rheinland Industrie Service GmbH nutzen die Hochtechnologie ID-E

« externe Qualifizierung fur die Zweite Gerategeneration der Hochtechnologie ID-E durch das Fraunhofer-
Institut fur Zerstérungsfreie Prifverfahren IZFP

« das Fraunhofer-Institut flr Zerstorungsfreie Prifverfahren IZFP ist eine Einrichtung der Fraunhofer-
Gesellschaft

« aktuell werden Einsatzgebiete im Industrie Bereich der OFF Shore Windkraftanlagen umgesetzt

« da kein Ausbau der Druckgerate im Windrad zur Prufdurchfiihrung stattfindet, reduziert sich die
Ausfallzeit von ca. 3 Pruftage / Windrad, auf ca. 5 Stunden je Windrad

« die Anlagenkataster der Lander haben ihre Tatigkeiten aufgenommen, u.a. die Mahnung tberfalliger
Prifungen an die Betreiber (Arbeitgeber), z.B. Uberfalligkeit von inneren und statische Druckproben

Jede Art der Vervielfaltigung / Veroffentlichung, auch auszugsweise nur mit Genehmigung des TUV Thiiringen e.V. gestattet TUV Thuringen eV



Vielen Dank fir lhr Interesse W.V@
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ID-E Kontakt-Adresse
TUV Thuringen Kunden-Center Kassel Heinrich-Hertz-Str. 103
34123 Kassel

Tel.: +49 (561) 8617340

E- Mail: Industrie.Service.Vertrieb@tuev-thueringen.de . _
TUV Thringen e.\V.

www.tuev-thueringen.de Konrad-Zuse-StralRe 21
99099 Erfurt

Tel.: +49 (361) 4283-273
Fax: +49 (361) 4283-242

E- Mail: Industrie.Service.Vertrieb@tuev-thueringen.de
www.tuev-thueringen.de

Jede Art der Vervielfaltigung / Veroffentlichung, auch auszugsweise nur mit Genehmigung des TUV Thiiringen e.V. gestattet TUV Thuringen AVA



